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On soz

2166 Heavy Duty

1. ONSOZ

1.1 BASLANGIC

Bu iirlinii satin aldiginiz i¢in tesekkiir ederiz. Dogru sekilde takilmig bir atagman,
yalnizca diizenli araliklarla bakim gerektiren tiretken bir makine saglar.

1.2 BU ELKITABI

Bu el kitabi, ekipman ve onun giivenli ¢alismasi konusunda kapsamli bilgiler
saglamak iizere hazirlanmistir. Bakim bilgilerini ve teknik 6zellikleri de igerir.
Atagmani ilk kez kurma, ¢aligtirma veya bakimini yapma dncesinde bu el kitabini
bastan sona okuyun.

Bu el kitabinda, dl¢iim birimleri metriktir. Ornegin, agirliklar kilogram (kg) olarak
verilmistir. Bazi durumlarda diger birim parantez i¢inde () verilmistir. Ornegin, 28
litre (7.4 ABD galon).

Bu el kitabinda verilen 6zellikler ve tasarimlar 6nceden bildirilmeksizin degisiklige
tabidir.

BU EL KITABINDA KULLANILAN SEMBOLLER

Bu sembol, bu el kitabindaki énemli giivenlik mesajlarini tanitir. Altindaki mesaji
dikkatlice okuyun. Bu giivenlik uyarisinin anlagilmamasi ve buna uyulmamasi sizin
veya bagkalarinin yaralanmasina yol acabilir, ayn1 zamanda ekipmanda hasara
neden olabilir. Bkz. sekil 1.

R0O10127
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2166 Heavy Duty On soz

Bu sembol, yasak hareketleri veya tehlikeli bir konumu tanitir. Bu giivenlik
uyarisinin  anlagilmamast ve buna uyulmamasi sizin veya baskalariin
yaralanmasina yol agabilir, ayn1 zamanda ekipmanda hasara neden olabilir. Bkz.
sekil 2.

2.

R010128

Bu sembol, dogru ve dnerilen hareketi tanitir. Bkz. sekil 3.

3.

N\

R010126

Bu sembol, ¢evresel ve geri doniisiim maddesini tanitir. Bkz. sekil 4.

4.

%

R010265

1.3 ONEMLI GUVENLIK BILGILERI

Temel giivenlik 6nlemleri bu el kitabinin "Giivenlik" boliimiinde ve tehlikenin yer
aldig1 islemlerin agiklama boliimiinde anlatilmigtir. Talimatlar vermek ve bunlara
uyulmadigi takdirde sizin ya da baskalarinin fiziksel yaralanmalarina veya dliimiine
yol acabilecek belirli tehlikeleri tanitmak iizere makine {izerine de uyar etiketleri
yerlestirilmistir. Kilavuzdaki ve makine etiketleri lizerindeki bu uyarilar, uyari
semboliiyle tanitilir.

Atagmani dogru sekilde kullanmak icin, ayn1 zamanda tasiyict makinenin ehil bir
kullanicisi olmalisiniz. Tastyict makineyi diizgiin sekilde kullanamiyorsaniz, bunu
kullanmaymn veya monte etmeyin. Atasman giiclii bir alettir. Gereken 06zen
gosterilerek kullanilmazsa, hasara yol agabilir.

Uriinii kullanmay1 6grenirken acele etmeyin. Zaman ayirin ve en dnemlisi, giivenli
hareket edin. Tahmin yiirlitmeyin. Anlamadiginiz bir sey olursa, yerel bayiinize
sorun.
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2166 Heavy Duty

Bu makinenin uygun olmayan sekilde ¢alistirilmasi, yaglanmasi veya bakiminin
yapilmasi tehlikeli olabilir ve yaralanmayla sonuglanabilir.

Bu el kitabindaki talimatlar1 okuyup anlayana kadar bu makineyi ¢alistirmayin.

Bu el kitabindaki talimatlar1 okuyup anlayana kadar bu makine {izerinde yaglama
ve bakim islemleri yapmayin.

1.4 GARANTI

Ekle birlikte ihracat garanti sartlarin1 agiklayan ayri bir garanti sayfasi verildigini
kontrol edin. Verilmemisse, hemen yerel bayiinizle goriigiin.

GARANTI TESCIL KARTI

Montaj incelemesinin ardindan bayi tarafindan bir garanti tescil kart1 doldurulur ve
bir kopyas1 imalatgiya gonderilir. Bu kart ¢ok Onemlidir, bu olmadan garanti
talepleri dikkate alinmaz. Montaj incelemesinin ardindan bunun bir kopyasini
edinin ve dogru sekilde dolduruldugundan emin olun.

MONTAJ INCELEMESI

Uriin tastyictya monte edildikten sonra bir montaj incelemesi yapilmalidir. Montaj
incelemesinde belirli 6zelliklerin (¢alisma basinci ve yag akisi, gibi) verilen siirlar
icinde olup olmadig1 kontrol edilir. Bkz. sayfa 66 “Kiric 6zellikleri”.

1.5 YEDEK PARCA SIPARISLERI

Yedek parcaya veya makinenizde bakimla ilgili bazi bilgilere ihtiyaciniz
oldugunda, liitfen yerel bayiinizle goriisiin. Siparis bilgileri tam verildiginde
teslimat hizl olur.

Gerekli bilgiler:

1. Miisterinin adi, sorumlu kisi

Siparis numarasi (mevcut oldugunda)
Teslimat adresi

Teslimat sekli

Istenen teslimat tarihi

Fatura adresi

Uriin modeli ve seri numarasi

® N kW

Yedek parcanin adi, numarasi ve istenen miktar

Sayfa 6 - Calistirma COPYRIGHT © 2016 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



2166 Heavy Duty Makine numaralan

2. MAKINE NUMARALARI

2.1 MODEL VE SERI NUMARASI

Ekipmanin seri numarasi valf govdesine damgalanmistir. Model ve seri numarasi,
CE isaretinde de yer almaktadir. Modelin bu kilavuzun kapaginda belirtilenle
uyustugunu kontrol edin.

Onarim yaparken veya yedek parca siparis ederken atasmanin seri numarasini dogru
sekilde vermek o©nemlidir. Belirli bir iirin i¢in parcalari korumanin ve
tanimlamanin tek uygun yolu, seri numarasinin belirlenmesidir.

m Hydraulic Hammer
mﬂi@
Model:

Version:
Serial Number:

Hammerweightt kg
Min.working weight: kg
Operating pressure: bar

Oilflow. ~~ I/min
Manufactured:

Manufacturer:

Sandvik Mining and
Construction Oy

Address:

Taivalkatu 8,15170 Lahti, Finland

R010443
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Uriin tanitimi 2166 Heavy Duty

3. URUN TANITIMI

3.1 GENEL BAKIS

Uriin, hidrolik olarak calisan bir kiricidir. Gereken hidrolik ve mekanik kurulum
gerekliliklerini karsilayan her kiricida kullanilabilir. Unite, bir g¢elik pistonu
araliksiz olarak ytikselterek ve ¢ikarilabilir bir kirici aletin bagina iterek calisir.

Biitiinlesik basing akiimiilatorii hidrolik basing ug¢ noktalarini emdiginden, ek
basing akiimiilatorii gerekmez. Kiricinin darbe enerjisi neredeyse sabittir ve
tagtyicinin hidrolik sisteminden bagimsizdir.

3.2 AMBALAJDAN CIKARMA

Tiim ¢elik kayislar1 ambalajdan ¢ikarin. Ambalaji ag¢in ve iiriinii kaplayan tim
plastikleri ¢ikarin.

Tiim ambalaj malzemelerini (¢elik, plastik, tahta) uygun sekilde geri
donitistiiriin.

Uriiniin iyi durumda oldugunu ve goriiliir hasar olmadigin1 kontrol edin. Siparis
edilen tiim parca ve aksesuarlarin {iriin i¢inde yer aldigim1 kontrol edin. Yerel
bayiiniz hortumlar ve baglant1 parcast dahil olmak {izere, montaj kitleri gibi bazi
segenekler sunabilir.

3.3 KALDIRMA TALIMATLARI

23 kg (50 libre) veya daha agir bilesenleri kaldirirken sirt yaralanmalarin1 6nlemek
i¢in bir kaldirag kullanin. Tiim kaldirma ekipmaninin iyi durumda oldugundan ve
dogru kapasitede oldugundan emin olun. Kancalarin dogru sekilde
konumlandigindan emin olun. Kaldirma halkalar1 bir kaldirma islemi sirasinda
yandan yiiklenmemelidir. Kiricinin aletlerini kaldirma amaciyla kullanmayin.
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2166 Heavy Duty Uriin tanitimi

TEMIN EDILEN KALDIRMA NOKTALARI

Uriin yuvasinda yer alan kaldirma gozlerini yalmzca iiriiniin kendisini kaldirmak
veya tutmak i¢in kullanin. Kaldirma kapasitesi hesaplamasi, normal bir ¢alisma ucu
ve ortalama boy bir montaj destek parcasi dahil iiriiniin ¢aligma agirligina dayalidir.

A

Uyar1! Diisen nesneleri onlemek icin, iiriinii baska iiriinleri kaldirmak
amaciyla kullanmayin. Uriin yuvasinda yer alan kaldirma gozlerini yalnizca
iiriiniin kendisini kaldirmak veya tutmak i¢in kullanin.

Izin verilen maksimum toplam agirlik iiriiniin CE plakasinda ve ozellikler
sayfasinda gosterilmistir. Bkz. sayfa 66 “Kiric1 ozellikleri”. Eger agirlik CE
plakasinda ve oOzellikler sayfasinda gosterilen izin verilen maksimum toplam
agirhigl asiyorsa, iiriin iizerinde orijinal olarak temin edilenler disinda baska
kaldirma noktalari/yontemleri kullanmak zorundasiniz.

Uriin iizerindeki diger disli delikler (6rnegin kiric1 gii¢ hiicresi iizerinde) yalnizca
tek pargalar1 kullanmak {izere tasarlanmistir. Montajin tamamini bu disli delikleri
(6rnegin, silindir dig ylizeylerinde yer alanlar) kullanarak kaldirmak yasaktir.
Pargalar1 kullanmak i¢in, uygun kaldirma yontemleri ve kaldirma adaptorleri icin
iirlin atdlye dokiimantasyonuna bakin.

KALDIRMA HALKASI VIDALARI

Kaldirma halkasi vidalarin1 tamamen sikin. Ancak vida yuvaya diizgiin sekilde
sikildiysa kaldirma halkasina yiik koyun.

A

Kaldirma halkasinda yiik basincina izin vermeden once vidamin diizgiin
sekilde sikilmamasi kaldirma goziiniin kirllmasina ve iiriiniin serbest
diisiisiine neden olabilir.

Sikmak i¢in mekanik aletler kullaniyorsaniz, mili asir1 zorlamadiginizdan emin
olun. Kaldirmadan 6nce zincirin ve/veya kancanin gerildiginden emin olun.

Iki kaldirma halkas: vidasi kullamlirken, kaldirma kapasitesi kaldirma zincirlerinin
acisina baglidir. Agi, resimde gosterildigi gibi, 45° dereceden az olmamalidir.
Kaldirma gozii vidalart sikildiginda, her iki halka da hizali olmalidir.

Yiikleme kapasitesi hesaplamasi -10 °C (14 °F) ile 40 °C (104 °F) arasi sicakliklar
icin gecerlidir.

Kaldirma gozii vidalart yeniden kullanilmadan 6nce, yiizey kusuru olmadigindan
emin olun (6rnegin, pas, oyuklar, bosluklar, katlanmalar ve ek yerleri, halka
deformasyonu veya eksik yada kirik disler).

Makineler ve kaldirma ekipmanlarina iligkin yerel, ulusal giivenlik standartlarina
her zaman harfiyen uyulmalidir.
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Uriin tanitimi 2166 Heavy Duty

Not: Kiriciy1 ¢alistirmaya baslamadan dnce, her zaman kaldirma goziinii bir delme

vidasiyla degistirin.
/4&45“ min%\

i

/

R010266

Kaldirma cihazlari iiriiniin calisma agirhigini giivenli sekilde tasimalidir. Bkz. sayfa
66 “Kirict ozellikleri”. Uriinii kaldirmak icin, zincir veya kayislari resimde
gosterildigi sekilde yerlestirin.

R010310

Not: Kiriciy1 ¢alistirmaya baslamadan dnce, her zaman kaldirma goziinii bir delme
vidasiyla degistirin.
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KALDIRMA ICIN GUVENLIK TALIMATLARI

Asagida kaldirma iglemleriyle ilgili baz1 yaygin giivenlik talimatlar1 yer almaktadir.
Buna ek olarak, makineler ve kaldirma ekipmanlarina iliskin yerel, ulusal
standartlara her zaman harfiyen uyulmahdir. Asagidaki listenin her seyi
kapsamadigini, segtiginiz yontemin kendiniz ve digerleri i¢in giivenli oldugundan
her zaman emin olmaniz gerektigini liitfen unutmayin.

B insanlarin iizerinde yiik kaldirmaym. Yukar: kaldirilmis yiikiin altinda kimse
olmamalidir.

B insanlar kaldirmaym ve kaldirilmis yiikii asla havada birakmayin.

Insanlari kaldirma alanindan uzak tutun.

B Yikin yandan c¢ekilmesinden kag¢inin. Boslugu yukariya yavasca
kaldirdiginizdan emin olun. Dikkatlice ¢alistirin ve durdurun.

B Yiikii birkac¢ santimetre kaldirin ve devam etmeden 6nce dogrulugundan emin
olun. Yiikiin dengeli oldugundan emin olun. Gevsek parca olup olmadigini
kontrol edin.

B Asihi yiikii asla basi bos birakmayin. Her zaman yiik kontrolii stirdiiriin.

B Yiki asla nominal kapasitenin iizerinde kaldirmayin (6zellikler sayfasindan
iirlinlin ¢aligma agirligina bakin).

B Tiim kaldirma ekipmanini kullanimdan 6nce inceleyin. Biikiilmiis veya hasarli
kaldirma ekipmanint kullanmayin. Kaldirma ekipmanini keskin kenarlardan
koruyun.

B Tim yerel giivenlik talimatlarina uyun.
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3.4 ANA PARCALAR

Kiricinin ana pargalart asagida gosterilmistir.

RO10444

Yuva
Baglant1 flans1

Titresim sondiirme elemanlari

S Aaw »

Hortum baglantilar1 (basing ve geri doniis hatlar1, otomatik yaglama ve basingl
hava)

Basingl akii
Ug tespit mekanizmasi

Kaldirma gozi

=0 mm

Gresleme cihazi/Gresleme nipelleri
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3.5 RAMVALF

Kiricl, yerlesik bir Ramvalve ile techiz edilmistir (parca el kitabindan parca
numarasini (X) kontrol edin).

R010429

Ramvalve, tastyicidan yag akisi ¢ok yliksek oldugunda kiriciya yag akisini ciddi
Ol¢iide azaltmak tizere tasarlanmistir.

Kiricr ¢alistirilirken kiricinin darbe hizi birden bire diiserse, tasiyicinin yag akigini
azaltmak icin yerel tasiyici bayiinizle goriisiin.

3.6 YAGLAMA CIHAZI
Kiriciya otomatik bir yaglama cihazi takilabilir. Ug gresi, gresleme cihazindan gres
hatlar1 tizerinden kiriciya temin edilir. Bkz. sayfa 41 “Otomatik gresleme”.

Kiriciya otomatik bir yaglama cihazi takilabilir. Ug gresi, gresleme cihazindan gres
hatlar1 lizerinden kirictya temin edilir.

Otomatik yaglama sisteminin avantajlar1 sunlardir:
B Aginma pargalari i¢in daha uzun hizmet 6mrii
B Kiricinin daha yiiksek kullanim orani

B Maniiel olarak gresleme olanagi

B Azaltilmis gres atig1

Not: Baz1 kiric1 modellerinde mantiel yaglama i¢in bir adaptor kiti vardir ve
otomatik yaglama cihazi icermez.
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3.7 SERVIS GOSTERGESI

Ramdata II servis gostergesi sistemi, kirici operatorlerine ve servis personeline bir
kiricinin servis araligi durumu, servis gegmisi ve birikmis calisma gegmisi hakkinda
bilgi almalar1 i¢in yardimci olmak iizere tasarlanmistir . Bkz. sayfa 27 “Servis
aralig1 durumunun kontrol edilmesi”.

Ramdata Il device

R010382

RAMDATA Il CIHAZI ILE MUMKUN OLAN ISLEMLER

B Servis araligr durumunun kontrol edilmesi

3.8 CEVRESEL KORUMA VE GERI DONUSUM ILKESI

Rammer iirlinleri miisterilerin ¢evresel hedeflerine ulagsmalarina yardime1 olmak
lizere malzemelerin geri doniisiimiine katkida bulunur. Imalat sirasinda, ¢evreye
zarar verilmemesini saglamak iizere gereken tiim 6nlemler alinir.

Rammer {irlinlerinin ¢alismas1 ve bakimiyla baglantili olabilecek ve insanlara ya da
cevreye karsi tehlike arz edebilecek riskleri 6nceden gérmek ve en aza indirmek i¢in
her tiirlii caba sarf edilir. Giinliik ¢aligmalarinda ¢evresel korumay1 géz 6niine alma
cabalarinda miisterilerimizi destekliyoruz.
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2166 Heavy Duty Uriin tanitimi

Bir Kirict tirliniiyle ¢alisirken liitfen bu kurallara uyun:

B Ambalaj malzemelerinin uygun sekilde bertaraf edilmesi. Tahta ve plastik
yakilabilir veya geri doniistiiriilebilir. Celik kayislar1 metal geri doniisiim
merkezine teslim edin.

B C(evreyi yag dokiilmelerinden koruyun.
Hidrolik yag sizintilar1 durumunda, ekipman derhal bakima alinmalidir.
Uriiniin yaglama talimatlarina uyun ve asir1 yaglamadan kaginin.
Yaglar kullanirken, saklarken ve aktarirken dikkatli olun.
Bos yag veya gres kaplarini uygun sekilde bertaraf edin.
Ayrimtili talimatlar i¢in yerel makamlara bagvurun.

B Uriiniin tim metal parcalar1 yetkili bir hurda metal toplama tesisine teslim
edilerek geri doniistiiriilebilir.

B Kullanilmis lastik veya plastik pargalari (tamponlar, asinma plakalari, contalar)
bertaraf ederken yerel atik siniflandirma kurallarina uyun.

B Tim iirin veya basing akiimiilatoriinii 1skartaya ¢ikarirken, akiimiilatoriin
basincinin bosaltilmasina iliskin talimatlar icin yerel Rammer bayiinize
danisin.

B Oncelikle akiimiilatdriin basmcim bosaltmadan iiriinii veya akiimiilatorii bir
hurda metal toplama merkezine getirmeyin.

Daha fazla bilgi i¢in yerel bayiinizle goriisiin.
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Giivenlik

2166 Heavy Duty

4. GUVENLIK

4.1 GENEL GUVENLIK

Gereken 6zel veya dogru bakim uygulanmadan calistirilirsa tiim mekanik ekipman
tehlikeli olabilir. Makine g¢aligmasi ve bakimini iceren kazalarin ¢ogu temel
giivenlik kurallarina veya onlemlerine uyulmamasi sonucu meydana gelir. Kazalar
genelde kaza meydana gelmeden Once potansiyel olarak tehlikeli durumlarin
farkina varilarak dnlenebilir.

Potansiyel bir tehlike igerebilecek her olast durumu tahmin etmek miimkiin
olmadigindan, bu kilavuzdaki ve makinedeki uyarilar her seyi kapsamaz. Imalatg1
tarafindan 6zel olarak onerilmeyen bir yontem, alet, ¢alisma yontemi veya isletim
teknigi kullanilirsa, bunun sizin i¢in ve bagkalar1 i¢in giivenli oldugundan emin
olmalisiniz. Sectiginiz igletim yOntemi veya bakim islemlerinin iiriine zarar
vermeyeceginden veya Urlinli giivensiz hale getirmeyeceginden de emin
olmalisiniz.

Glivenlik yalnizca uyarilara yanit verme meselesi degildir. Atagmaninizla
calisiginiz her zaman, hangi tehlikelerin olabilece§ine ve bunlart nasil
Onleyebileceginize her zaman dikkat etmelisiniz. Kontroliiniiz altinda olduguna
emin olana kadar iiriinle calismayin. Kendinizin ve etrafinizdakilerin giivende
olacagindan emin olana kadar higbir ise baglamayin.

A

Uyar1! Asagidaki uyar1 mesajlarim1 dikkatlice okuyun. Bunlar size farkh
tehlikeleri ve nasil onlenebileceklerini gosterir. Uygun onlemler alinmazsa, siz
veya baskalan ciddi sekilde yaralanabilirsiniz/yaralanabilirler.

4.2 GUVENLIK TALIMATLARI

EL KITAPLARI

Uriinii kurmadan, isletmeden veya bakimini yapmadan &nce bu el kitabini
inceleyin. Anlamadiginiz bir yer varsa, i vereninizden veya yerel bayiinizden
aciklamasini isteyin. Bu el kitabini temiz ve iyi durumda tutun.

Kiric1 iizerindeki ilgili giivenlik etiketi ve etiket tlizerindeki yazi asagida
gosterilmistir.

"TALIMATLARA UYMAMA TEHLIKESI
Hatali kullanim 6liime veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Kullanim kilavuzundaki talimatlar1 okuyunuz ve uygulayiniz."
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/NAWARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.
Read and follow the
instructions in the operator’s
manual.

e S S S T -—-——"—"—"—/—/————/—/—/——"

\ 169400_ENG3

R010354

OZEN VE TETIKTE OLMA

Uriinle ¢alisirken her zaman 6zen gdsterin ve tetikte olun. Tehlikelere kars1 her
zaman tetikte olun. Alkollii oldugunuzda ciddi ve hatta 6liimciil kaza olasilig artar.

GIYSILER

Uygun giysiler giymezseniz yaralanabilirsiniz. Bol giysiler makineye kapilabilir.
Ise uygun koruyucu giysiler giyin.

Ornegin: koruyucu kask, emniyet ayakkabilari, koruyucu gozliikler, tam oturan is
elbiseleri, kulak koruyucular ve is eldivenleri. Mansetleri iliklenmis sekilde tutun.
Kravat veya atki takmayimn. Uzun saglar1 toplayin.

ALISTIRMA

Alisik olmadiginiz islemleri 6nce alistirma yapmadan uygulamaya kalkarsaniz
kendiniz ve baskalari dlebilir veya yaralanabilir. Is alanindan uzakta, bos bir alanda
alistirma yapin.

Bagka insanlar1 uzak tutun. Giivenli sekilde yapabileceginizden emin olana kadar
yeni islem yapmayin.

YONETMELIKLER VE KANUNLAR

Sizi ve ekipmaninizi etkileyen tiim kanunlara, is alanina ve yerel yonetmeliklere
uyun.

ILETISIM

Kotii iletisim kazalara neden olabilir. Etrafinizdaki kisileri yapacaginiz isten
haberdar edin. Baska insanlarla birlikte ¢alisacaksaniz, kullanacaginiz el isaretlerini
anladiklarindan emin olun.

Is alanlan giiriiltiilii olabilir. Yalnizca sozlii komutlara giivenmeyin.
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IS ALANI
Is alanlar1 tehlikeli olabilir. Uzerinde ¢alismadan 6nce alani inceleyin.

Cukur, zayif zemin, gizli kayalar veya zemindeki diger olasi tehlikeleri kontrol
edin. Fenni ve sihhi tesisat1 kontrol edin (elektrik kablolari, gaz ve su borulari vs.).
Zemini yaracaksaniz yeralt1 kablolarinin ve borularinin yerlerini isaretleyin.

Gortilebilirligin az olmas1 kazalara ve hasara yol acabilir. Caligma alaninin
goriilebilirliginin ve 1giklandirmasinin yeterli oldugundan emin olun.

KUMELER VE HENDEKLER

Kiimelenmis malzemeler ve hendekler ¢okebilir. Cokme tehlikesi olan kiimelere ve
hendeklere ¢ok yakin ¢alismayin.

GUVENLIK BARIVERLERI

Halka acik yerlerdeki korumasiz ekipman tehlikeli olabilir. Insanlar1 uzak tutmak
icin makinenin etrafina bariyerler yerlestirin.

HAVA KAYNAKLI KIRLETICILER

Kirier {izerindeki ilgili giivenlik etiketi ve etiket iizerindeki yazi asagida
gosterilmistir.

"TOZ TEHLIKESI
Tozun solunmasi 6liime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Daima onayl1 solunum cihazi takin."

A DANGER

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

R010356

Hava kaynakli kirleticiler, solundugunda sagliginiza zarar verecek olan
mikroskobik pargaciklardir. Insaat alanlarindaki hava kaynakl kirleticiler, goriinen
veya goriinmeyen silis tozu, yag dumanlar1 veya dizel egzoz pargaciklar1 olabilir.
Ozellikle yikim alanlarinda, asbest veya kursunlu boyalar veya diger kimyasal
maddeler gibi diger tehlikeli maddeler olabilir.
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Eger madde zehirliyse, hava kaynakl kirleticilerin etkisi aninda olabilir. Hava
kaynakli kirleticilerin esas tehlikesi, parcaciklarin solundugu ancak akcigerlerden
atilmadig1 uzun siireli maruz kalma sonucu ortaya ¢ikar. Hastalik silikoz, asbestos
veya diger sekillerde adlandirilir ve oOliim veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanacaktir.

Kendinizi hava kaynakli kirleticilerden korumak i¢in, calisma sirasinda kazici
(ekskavator) kapilarin1 ve pencerelerini her zaman kapali tutun. Kirma isleminde
basingli kabinlere sahip kazicilar kullanilabilir. Kazicinin temiz hava filtrelerinin
uygun bakiminin yapilmasi sarttir. Basingli kabinler mevcut olmadiginda, uygun
solunum cihazlar1 kullanilmalidir.

Hava kaynakli kirleticiler alaninda birileri oldugunda ¢alismay1 durdurun ve uygun
solunum cihazlar1 oldugundan emin olun. Solunum cihazlar1 {ligiincii kisiler i¢in
kasklar kadar 6nemlidir.

Hem operator hem de alandaki kisiler i¢in solunum cihazlari, s6z konusu uygulama
icin solunum cihaz1 imalatgisi tarafindan onaylanmalidir. Solunum cihazlarinin
silikoza neden olan ve diger ciddi akciger hastaliklarina neden olabilecek olan
kiiciik toz parcaciklarindan korumasi sarttir. Solunum cihazlarinin diizgiin
calistigindan emin olana kadar ekipmani kullanmamalisiniz. Bu da su anlama gelir:
solunum cihazlarinin temiz olduklarindan, filtrelerinin degistirilmis oldugundan
emin olmak i¢in ve solunum cihazinin amacma uygun sekilde koruma
saglayacagindan emin olmak i¢in kontrol edilmeleri gerekir.

Vardiyanizdan ayrilirken ayakkabilarinizdaki ve kiyafetlerinizdeki tozun
temizlendiginden daima emin olun. En kiiciik toz pargaciklar1 en zararl olanlardir.
Goremeyeceginiz kadar kiigiik olabilirler. Kendinizi ve diger kisileri toz teneffiis
etme veya soluma tehlikesinden KORUMAK ZORUNDA OLDUGUNUZU
unutmayin.

Calisma ortamindaki hava kaynakli kirleticiler konusunda her zaman yerel
kanunlara ve yonetmeliklere uyun.

UCAN KIRIK KAYA PARCALARI
Kiriciin tizerindeki giivenlik etiketi asagida gosterilmistir:
"PARCA FIRLAMA TEHLIKESI

Parcalar 40 metreye (130 ft) kadar firlayabilir ve 6liime veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Tehlike bolgesine biri girdiginde islemi durdurunuz.

Onayl kisisel koruyucu ekipman kullaniniz."
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/NAWARNING

FLYING OBJECTS
HAZARD

Fragments fly up to 40 m

(130 ft) and could cause death
or severe injury.

Stop operation when a person
enters hazard zone.

Wear approved personal
protective equipment.

R010355

Kendinizi ve ¢evrenizi ucan kirik kaya parcalarina kars1 koruyun. Cok yakinlarda
birileri varsa iiriinli veya tastyiciy1 ¢alistirmayin.

Toprak kazi makinelerinin emniyetine iliskin EN 474-1 Avrupa standardi, kursun
gecirmez cam, ag korumasi gibi uygun kullanici korumasinin veya denk bir
korumanin kullanilmasini gerekli kilar.

Calisma sirasinda kabin pencerelerini ve kapilarini kapali tutun. Pencereleri ucan
kirik kaya parcalarindan korumak i¢in pencere demirleri dnerilir.

YUKSEK GURULTU SEVIYESI

Calisma halindeki bir kiric1 yliksek giirtiltii seviyesi yaratir. Kisisel yaralanmayi
Oonlemek ic¢in daima kulak korumasi takin.

Kiriciin tizerindeki giivenlik etiketi asagida gosterilmistir:
"GURULTU TEHLIKESI

80 dB(A) itizerindeki giiriiltiiye siirekli maruz kalmak isitme bozukluguna yol
acabilir.

Onayli igitme koruyucular kullaniniz."

/NAWARNING

NOISE HAZARD

Continuous exposure to noise
above 80 dB(A) could cause
hearing impairment.

Wear approved hearing
protectors.

Sayfa 20 - Calistirma COPYRIGHT © 2016 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



2166 Heavy Duty Giivenlik

EKIPMAN LIMITLERI

Uriiniin tasarmm limitleri diginda kullanilmas1 hasara yol agabilir. Aym zamanda
tehlikeli olabilir. Bkz. sayfa 66 “Kirici 6zellikleri”.

Uriiniin performansini onayli olmayan modifikasyonlarla artirmaya ¢alismayin.

HIDROLIK SIVISI

Yiiksek basingli ince hidrolik sivi fiskirmalar1 cilde niifuz edebilir. Hidrolik sivi
sizintilarini kontrol etmek i¢in parmaklarimizi kullanmayin. Yiiziiniizii stiphelenilen
sizintilara yaklastirmayin. Siiphelenilen sizintilara yakin karton tutun ve sonra
kartonda hidrolik s1v1 belirtisi olup olmadigini inceleyin. Hidrolik sivisi cildinize
niifuz ederse derhal tibbi yardim alin.

Sicak hidrolik s1visi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

HIDROLIK HORTUMLARI VE TERTIBATI

Tiim hidrolik bilesenlerin atasmanin ¢aligsmasinin neden olacagi maksimum basinca
ve mekanik gerilimlere dayanacagindan emin olun. Daha fazla talimat i¢in yerel
bayiinizle goriisiin.

YANGIN TEHLIKESI

Cogu hidrolik sivilar1 yanicidir ve sicak yiizeyle temas ettiginde tutusabilir.
Hidrolik sivilarinin sicak yiizeylere dokiilmesini onleyin.

Belli malzemeler iizerinde iirlinle calismak kivilelem ve sicak yongalarin
ateslenmesine neden olabilir. Bunlar, ¢alisma alan1 etrafindaki parlayict maddeleri
tutusturabilir.

Uygun yangin sondiiriicliniin hazir olmasini saglayin.

HIDROLIK BASINC

Sistem basincindaki hidrolik sivisi sizi yaralayabilir. Hidrolik hortumlar: sékmeden
veya takmadan Once, tasityict motorunu durdurun, hortumlarda sikisan basinct
bosaltmak i¢in kontrolleri kullanin ve on (10) dakika bekleyin. Caligma sirasinda,
insanlar1 hidrolik hortumlardan uzak tutun.

Tastyicidan baglantist kesilmis olsa bile iriiniin i¢inde sikigsmig basingli yag
olabilir. Kirict uglar1 yaglarken veya cikarirken ve monte ederken olast bos
ateslemenin bilincinde olun. Bkz. sayfa 55 “Ucun degistirilmesi”.

BASING AKUMULATORLERI

Akiiniin lizerindeki veya yakinindaki glivenlik etiketi asagida gosterilmistir.

"YUKSEK BASINC TEHLIKESI
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Basingli akiimiilatoriin yanlis kullanim1 Oliime veya ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

S6kmeden 6nce atdlye kilavuzunu okuyunuz.
Sokmeden 6nce basinci bosaltiniz.

Yalnizca (N,) ile yeniden doldurun."

A DANGER |

HIGH PRESSURE HAZARD

Improper handling of pressurized
accumulator will cause death or
severe injury.

Read workshop manual before
disassembly.

Release pressure before
disassembly.

Recharge with nitrogen (N,) only.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
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Kirici, modele bagli olarak bir veya iki basing akiimiilatoriine sahiptir.
Aktimiilatorler, kiriciya hidrolik basing verilmediginde bile basinglidir. Basinci
bosaltmadan akiimiilatorlerin sokiilmeye c¢alisilmasi yaralanmaya veya oliime
neden olabilir. Basing akiimiilatorlerini sokmeye ¢aligmayin, dnce yerel bayiinizle
gortsiin.

KALDIRMA EKIPMANI

Yanlis kaldirma ekipmani kullanirsaniz yaralanabilirsiniz. Kaldirma ekipmaninin
iyi durumda oldugundan emin olun. Kaldirma ekipmaninin tim yerel
yonetmeliklere uydugundan ve is i¢in uygun oldugundan emin olun. Kaldirma
ekipmaninin is i¢in yeterince uygun oldugundan ve onu kullanmay1 bildiginizden
emin olun.

Bu iirlinii veya tiriiniin higbir parcasini kaldirma amaciyla kullanmayin. Bkz. sayfa
8 “Kaldirma talimatlar1”. Tasiyicinizla nasil kaldirma yapabileceginizi 6grenmek
icin tasiyici bayiinizle goriisiin.

YEDEK PARCALAR

Yalnizca orijinal yedek parcalar kullanin. Hidrolik kiricilarla yalnizca orijinal
aletler kullanin. Baska yedek parca veya kirict u¢ markasinin kullanilmasi iirtine
hasar verebilir.

EKIPMANIN DURUMU

Kusurlu ekipman sizi veya baskalarimi yaralayabilir. Kusurlu olan veya eksik
parcalar1 olan ekipmani ¢alistirmayin.
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Uriinii  kullanmadan 6nce bu el kitabindaki bakim prosediirlerinin
tamamlandigindan emin olun.

TAMIR VE BAKIM

Anlamadiginiz tamir veya bagka bakim islerini yapmaya calismayin.

MODIFIKASYONLAR VE KAYNAK

Onayli olmayan modifikasyonlar yaralanmalara ve hasara yol agabilir. Uriinde
modifikasyon yapmadan 6nce tavsiyeleri igin yerel bayiinizle goriisiin. Uriin
tastyictya monteliyken iirlin iizerinde kaynak yapmadan 6nce, tasiyici alternatriinii
ve akiiyii sokiin. Kirict uglar lizerinde kaynak yapmanin onlar1 ise yaramaz hale
getirecegini ve garantiyi gecersiz kilacagini unutmayin.

METAL YONGALARI

Metal pimleri igeri sokarken ve disar1 ¢ikarirken ugan yongalar nedeniyle
yaralanabilirsiniz. Pivot pimleri gibi metal pimleri ¢ikarmak ve takmak icin
yumusak ceki¢ veya zimbalar kullanin. Her zaman koruyucu goézliik takin.

URUN UZERINDEKI ETIKETLER
Giivenlik etiketleri agagidaki dort seyi belirtir:

B Riskin siddet seviyesi (isaret sozciigii "TEHLIKE" veya "UYARI" ile
belirtilir).

B Tehlikenin 6zelligi (yiiksek basing veya toz gibi).
B Tehlikeyle etkilesimin sonucu.
B Tehlikeden nasil kaginilacagi.

Oliim veya agir yaralanmay1 dnlemek icin iiriin giivenlik etiketlerindeki giivenlik
mesajlarina sembollere ve kitaplarda belirtilen aciklamalara HER ZAMAN
uymalisiniz!

Giivenlik etiketlerini her zaman temiz ve gorlinlir tutun. Giivenlik etiketlerinin
durumunu giinliik olarak kontrol edin. Hasarli, lizeri boyanmis, gevsemis veya
giivenli goriis mesafesi okunurluk gerekliliklerini kargilamayan giivenlik etiketleri
ve agiklamalari liriin ¢alistirllmadan 6nce degistirilmelidir.

Bir giivenlik etiketi degistirilen bir pargaya yapistirilmissa, yedek parcaya yeni bir

olmalidir.

Bu kiric1 {izerinde bir¢ok ozel gilivenlik etiketi vardir. Liitfen, tiim giivenlik
etiketlerini 6grenin. Giivenlik etiketlerinin yeri asagidaki resimde gdsterilmistir.
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Giivenlik

Giivenlik etiketlerini temizlerken bir bez,
etiketlerini temizlemek icin solvent,

kullanmayn.

2166 Heavy Duty

su ve sabun kullanin. Giuvenlik
benzin veya diger sert kimyasallari

Solventler, benzin veya sert kimyasallar giivenlik etiketlerini tutturan yapigkani
¢ozebilir. Coziinmiis yapiskan giivenlik etiketinin dliismesine yol agacaktir.

q3

e

Version:
Serial Number:

Hammer weight: ki
Min.working welgg;ht' kg LWA
Operating pressure: bar
Qil flow: I/min
Manufactured:

Hydraulic Hammer

Manufacturer.
sandvik Mining and
Conslvuctlon oy

XX dB

|AwaRNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD
Faulty handling practice could
cause death or severe injury.
Read and follow the
instructions in the operator's
manual.

Tawalka(u 8,15170 Lahti, Finland
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DUST HAZARD

A DANGER 7

or severe injury.
Always wear approved
respirator.

Breathing dust will cause death | 4

| Jenters hazard zone

FLY\NG OBJECTS
HAZA|
Fraqmenls fly up to
(130 ft) and could Caven death
or severe injury.
Stop operation when a person

Wear approved personal
protective equipment

/\WARNING] ¢

AWARNIN

NOISE HAZARD
Continuous exposure to noise
above 80 dB(A) could cause
hearing impairment.

Wear approved hearing
protectors.

R010446
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5. CALISTIRMA

5.1 CALISTIRMA TALIMATLARI

ONERILEN KULLANIM

Kirict; beton kirma, yol yiizeyi veya asfalt, sert veya donmus zemin kirma islerinde
kullanilmak tizere tasarlanmigtir. Orta biiyiikliikteki iri kayalar1 kirmanin yani sira
giiclendirilmis yapilar1 yikmak ve biiyiik kazilar ve temizleme caligmalar1 i¢in de
kullanilabilir. Yerel bayiiniz size daha fazla bilgi vermekten memnuniyet
duyacaktir.

CALISTIRMA SARTLARI
Montaj ilkesi

Mekanik ve hidrolik gereklilikleri karsilayan tasiyicilarin neredeyse tiimii atagmani
calistirmak icin kullanilabilir. Bkz. sayfa 66 “Kiric1 6zellikleri”. Uriin tasiyiciya bir
kepce veya diger atagsmanlari monte etme yontemine ¢ok benzer sekilde monte
edilir. Bir flanga monteli bir atagman i¢in ayr1 bir montaj destek parcasi gerekir.

Tastyic1 zaten yardimci hidrolik devresine sahipse, montaj yalnizca uygun
hortumlar1 ve tertibati gerektirir. Tastyicinin atasmani ¢alistirmak i¢in uygun kiti
yoksa, bir kit monte edilmelidir. Bu, yeni boru tertibati ve yon valfi ve basing
tahliye valfi gibi ek valfler igeren kurulum gerektirebilir.

Yerel bayilerden, tasiyict imalat¢ilarindan ve onlarin bayilerinden ya da tigiincii
taraf tedarik¢ilerden uygun Kkitler siparis edilebilir.

Hidrolik yag

Genel olarak, tasiyici i¢in orijinal olarak diisiiniilen hidrolik yag bu iiriinle birlikte
kullanilabilir. Bkz. sayfa 46 “Hidrolik yag gereklilikleri”.

Calisma sicaklign

Calisma sicakligl -20 °C (-4 °F) ila 80 °C'dir (176 °F). Sicaklik -20 °C'nin (-4 °F)
altindaysa, akiimiilatoriin membranini1 ve ucu kirmasimi 6nlemek i¢in, ¢alismaya
baslamadan once kiricinin ve ucun On 1sitmaya tabi tutulmasi gerekir. Calisma
sirasinda sicak kalacaklardir.

Not: Hidrolik yagin sicakligi gozlenmelidir. Yag sinifinin ve gozlenen yag
sicakliginin birlikte dogru yag viskozitesini garanti ettiginden emin olun. Bkz. sayfa
47 “Yag ozellikleri”.
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Giiriiltii yalitinu

Yerlesim alanlarina veya diger giiriiltiiye duyarli yerlere yakin kiricinin
calistirilmasi giiriiltii kirliligine neden olabilir. Gereksiz glriiltiiyli 6nlemek igin,
liitfen su temel kurallara uyun:

1. Kiriciyla g¢alisirken, ucu malzemeye 90 derece aciyla ve besleme kuvvetini ugla
uyumlu olarak tutun.

2. Asimmis, hasar gérmiis veya gevsemis tiim pargalart degistirin veya tamir edin.
Bu, kiricinizi korumakla kalmaz, ayn1 zamanda giiriiltii seviyesini azaltir.

KIRMA ILKELERI

Kiricinin ¢aligma dmriinii artirmak i¢in, dogru ¢alisma yontemlerine ve is igcin dogru
ucun nasil segilecegine 6zel onem gosterin. Bir hidrolik kiriciyla kirmanin esas
olarak iki yolu vardir.

Delici kirma (veya kesme)

Bu kirma seklide, bir punta ucu veya keski ucu malzemenin i¢ine itilir. Bu yontem
yumusak, katmanli, plastik ve diisiik asindirict malzemelerde en etkilidir. Kiigiik
kiricilarin yiiksek darbe hizi onlar1 delici kirma igin ideal kilar.

Darbeli Kirma

Darbeli kirmada, materyal, uctan materyale gecen c¢ok giiclii mekanik gerilim
dalgalariyla kirilir. Darbeli kirma; sert, gevrek ve ¢ok asindirict materyallerde en
etkilidir. Biiyiik kiricilarin yiiksek darbe enerjisi onlari darbeli kirma i¢in ideal kilar.
Ugla nesne arasindaki miimkiin olan en iyi enerji transferi kiit bir ugla yapilir. Sert
malzemede keski ucu kullanimi keskin kenarin ¢ok cabuk asinmasina neden
olacaktir.

I

8 7
ARG g ey
R010007

UCLARIN SECILMESI

Her uygulamaya uyacak standart ve 6zel uclar mevcuttur. Miimkiin olan en iyi
sonuclart ve ug¢ i¢in en uzun kullanim Omriinii elde etmek i¢in dogru tipte ug
secilmelidir. Bir uygulama i¢in en iyi ug tipinin se¢ilmesi bazi testlerin yapilmasini
gerektirebilir, liitfen yerel bayiinize danisin. Bkz. sayfa 68 “Ug 6zellikleri”.
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Keski, punta ucu ve piramit

Cahgtirma

B Ucun i¢ine girdigi tortul (6r. kum tas1) ve zayif metamorfik kaya igin.

B Beton.

B Kanal agma ve basamaklandirma.

Kiit Ug

B Ucunicine girmedigi saf (6r. granit) veya sert metamorfik kaya (6r. gnays) igin.

B Beton.

B Biiyiik kayalarin kirilmasi.

Kiriciiz igin ve iizerinde g¢alistiginiz uygulama i¢in uygun olan bir u¢ se¢gmek
onemlidir. U¢ se¢imi kirict modelinize baghdir. Bkz. sayfa 68 “Ug 6zellikleri”.

SERVIS ARALIGI DURUMUNUN KONTROL EDILMESI

Sensore 1 ila 3 saniyelik araliklarla {i¢ (3) kez art arda hafif¢e vurarak servis araligi
durumunu kontrol edebilirsiniz. Atim dogru zamanlanmamissa, yeniden
denemeden Once bes saniye beklemeniz gerekir.

Tap (1s) Tap (1s) Tap
> >

R010381

Bir (1) yanip Kiricinin %0-25 servis araliginda ¢aligtigini gosterir.

sonme

Iki (2) yanip Kiricinin %25-50 servis araliginda calistigini gosterir.

sonme

Ug (3) yanip Kiricinin %50-75 servis araliginda calistigini gosterir.

sonme

Dort (4) yanip Kiricinin %75-100 servis araliginda ¢alistigini gosterir.

sonme

Bes (5) yanip Kiricinin servis araliginin doldugunu ve kiricinin servis bakimindan
sonme gecirilmesi gerektigini gosterir.

Sensor, sonraki kirk dakika boyunca yaklasik her 20 saniyede bir sinyali tekrarltyor.
Servis araliginin durumu her hafta kontrol edilmelidir. LED ekraninin durumunun
bir kaydin1 tutmaniz da 6nerilir.
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5.2 GUNLUK CALISMA

GENEL ILKELER

- Operatorleri ucan molozdan korumak igin bir giivenlik kafesi onerilir. Calisma
sirasinda kabin pencerelerini ve kapilarin1 kapali tutun.

R010013

- Ucu her zaman 90 derecelik aciyla tutun. Eger obje hareket eder veya ylizeyi
kirilirsa, derhal aciy1 diizeltin. Besleme kuvvetiyle ucu ayni hizada tutun.

- Calisma sirasinda u¢ milinin iyice yaglanmis olmasini saglayin. Caligma
sirasinda diizenli olarak gdzle muayene yapilmasi onerilir. Yaglanmamais bir ug
mili daha sik gresleme araliklar gerektirir. Asirt gresle kaplanmis bir u¢ mili
daha az siklikla gresleme araliklar1 gerektirir.

R010023

A/

- Biiyiik nesneleri kirma islemi sirasinda kiriciy1 en etkili sekilde kullanmak igin,
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dis kenardan ortaya dogru kiigiik adimlara yogunlasin.

R010015

- Bir noktada bir seferde 15 saniyeden daha uzun siire vurus yapmayim. Eger
nesne kirilmazsa veya ug¢ niifuz etmezse, kiriciyr durdurun ve kirict ucun
konumunu degistirin. Bir noktada ¢ok uzun siire ¢alisilirsa ucun altinda tas tozu
olusur. Toz, darbe etkisini azaltir ve 1s1 tiretir.

R010014

- Kiriciyr kullanirken sesini dinleyin. Ses zayiflasirsa ve darbe daha az etkili hale
gelirse, u¢ malzemeye yanlis hizalanmistir ve/veya ug lizerinde yeterli bask1
kuvveti yoktur. Ucu tekrar hizalayin ve ucu malzemeye sikica bastirin.

- Ucun niifuz ettigi sirada kiricidan digar1 dogru hareket etmesine izin vermeyin.
Kirma iglemi sirasinda asagi basinci kirici iizerinde tutun.
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- Dikey yapilari (tugla duvar gibi) yikarken, ucu duvara 90 derecelik agiyla tutun.

R010012

- Beton, sert veya donmus zemin kirarken, asla ayni anda ucgla vurus yaparken
ucu kanirtmaym. Ug kirilabilir. Sert ve donmus zeminin igindeki kayalar
biikiilmeye neden olabilir. Eger kirici ucun altinda ani bir direncgle
karsilagirsaniz dikkatli olun ve darbeyi kesin.

- Sert veya donmus zemini kirarken, basamaklandirma yontemini kullanin.
Kenardan kii¢iik bir boliimii temizleyerek baslayin. Ardindan malzemeyi agik
alana dogru kirarak devam edin.

- Kiricinin aletlerini kayalar1 oynatmak amaciyla kullanmayin. Tas tirnaklar1 bu
amaglar icin tasarlanmstir.
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- Kiricty1 molozlar1 zeminden temizlemek i¢in kullanmayin. Bu, kiriciya hasar
verebilir ve muhafazasi daha hizli aginir.

o R010019

- Kiriciy1 kullanirken, tagiyict bomuna veya hidrolik hatlara temas etmediginden
emin olun.

R010020

D. T>—T . O o =N° 0 oo o = [ o
f;o(.DO?’OC\'Q mr\RDG/\g.Dn oMYA ﬁr\%[\of\-ocﬁ.n.o,./\

- Kurieryr tastyicinin bom stigi veya kepge silindirleri pistonlarinin ucundayken
(tam olarak uzatilmig veya tam olarak geri ¢ekilmis) calistirmayin. Tasiyict
zarar gorebilir.

R010021

- Kiriciy1 ve kirier uglarint yiik kaldirmak i¢in kullanmaym. Kiricinin tizerindeki
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kaldirma halkalar1 yalnizca depolama ve bakim amaglidir.

R010022

- Servis araligi durumunu her hafta kontrol edin. Bkz. sayfa 27 “Servis araligi
durumunun kontrol edilmesi”.

CALISMA PROSEDURU

A

Uyar1! Kendinizi ve cevrenizi ucan kirik kaya parcalarina kars1 koruyun.
Kiricinin ¢cok yakinlarinda birileri varsa kiriciy1 veya tasiyiciyr calistirmayin.

Kiriciyl, standart bir montaj olarak, su altinda kullanmayin. Pistonun ucu
vurdugu yerde alana su dolarsa, bu, kiriciya hasar verebilecek giiclii bir basin¢
dalgasi olusturur.

R010008

Uyar1! Diisen nesneleri onlemek icin, iiriinii bagka iiriinleri kaldirmak
amaciyla kullanmaymn. Uriin yuvasinda yer alan kaldirma gozleri yalmzca
iiriiniin kendisini kaldirmak veya tutmak icin kullamlmahdir. Bkz. sayfa 8
“Kaldirma talimatlar1”.

1. Tastyictyr normal kazi isi icin hazirlaym. Tasiyiciyr gereken konuma getirin.
Bosa alin.

2. Dogru miktarda yag beslemesi i¢cin motor devrini tavsiye edilen dakikada
devire (D/D) getirin.
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3. Kiricty1 ve bomu kirma konumuna getirmek icin tasiyict kontrollerini
dikkatlice calistirin. Hizli ve dikkatsiz bom hareketleri kiricida hasara yol

acabilir.

@RI ==
R010009
4. Kazic1 bomunu kirictyt malzemeye sikica bastirmak i¢in kullanin. Bomu
kirictyr kanirtmak icin kullanmayin. Bomla ¢ok sert veya c¢ok yumusak
bastirmaym. Dogru kuvvet, paletler yerden hafif¢e kalkmaya basladiginda
uygulanan kuvvettir.

= .'U.}

R010010
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5. Ucu malzemeye gore 90 derecelik agiyla tutun. Kolayca kirilacak olan ve bos
vuruslara ya da yanlis bir ¢alisma agisina yol acacak olan nesne iizerindeki
kii¢iik diizensizlikleri 6nleyin.

6. Kiricryr ¢alistirin.,

7. Kiriciy1 yavasga durdurun. Bir malzeme kirildiginda, kiricinin agagi1 diismesine
ve bos vuruslar (bos atesleme) yapilmasina izin vermeyin. Sik yapilan bos
vuruslar (bos atesleme) kiricinin bozulmasina neden olur. Kirici basarisiz
olursa muhafazasi daha hizli asinir.

R010016
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Cahgtirma

5.3 KIRICIYI MONTE ETME VE SOKME

TASIYICIDAN CIKARMA

A

Uyar! Kiricl, tasiyicidan sokiiliirken  yuvarlanmamasi icin  emniyete
alinmahdir. Kirieiyr ¢ikarmak iizere tasiyiciryl1 konumlandirmak icin yalnizeca
kalifiye bir operator kullanin.

Uyar1! Hortum baglantilarim1 agmadan once kiricinin icindeki hidrolik basing
her zaman serbest birakilmahdir!

Uyar1! Sicak hidrolik s1visi ciddi yaralanmalara neden olabilir!

1. Kiriciy1 yere yatay olarak yerlestirin. Kirict servise gidiyorsa, ucu ¢ikarin.

2. Tasiyict motorunu durdurun. Hortumlarin i¢inde sikigsmig basinci bosaltmak
icin bom ve kirict kontrollerini c¢alistirin. Basincin diismesi i¢in on dakika
bekleyin.

3. Kiricr girig ve ¢ikig hatlarini kapatin. Hizli kaplinler kullaniliyorsa, baglantinin
kesilmesi kiric1 hatlarin1 otomatik olarak kapatir. Kirict hatti kiire valfler
iceriyorsa, liitfen kapali olduklarindan emin olun.

4. Hortumlart ¢ikarin. Cevreyi yag dokiilmelerinden koruyun. Hortumlar1 ve
kiric1 giris ve ¢ikis baglanti noktalarini takin.

5. Kepge pimlerini ve diger pargalar1 ¢ikarin.

R010024 |

6. Tastyici bir tarafa tasinabilir.

MONTAJ

1. Kiriciyr kepce monte etmeyle ayn1 sekilde monte edin. Kepge pimlerini takin.

2. Hortumlar1 baglayin. Kiric1 giris baglanti noktasinda valf gévdesinde "IN"

(Giris), ¢ikis baglant1 noktasinda ise "OUT" (Cikis) yazar. Uriin tasiyiciya
monte edildikten sonra bir montaj incelemesi yapilmalidir. Montaj
incelemesinde belirli 6zelliklerin (calisma basinci, yag akisi, gibi) verilen
sinirlar iginde olup olmadig1 kontrol edilir. Bkz. sayfa 66 “Kiric1 6zellikleri”.
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3. Kurier giris ve ¢ikis hatlarini agin.

5.4 MANEVRA

Ulagim ve park konumlari asagida gosterilmistir. Kiriciyla manevra yaparken,
kabin penceresine ¢ok yakin olmamasini ve kabin penceresini isaret etmemesini
saglayn.

=0
R010025

5.5 OZEL KULLANIM SARTLARI

Ozel kullanim sartlari, kiricinin normal kirma veya yikma disinda bazi isler icin
kullanildig1r durumlardir, 6rnegin:

Kiriciyla tiinel agma

Dokiimhane temizligi

Su alt1 islemleri

Son derece diisiik veya yiiksek sicakliklardaki islemler

Ozel hidrolik sivilarmin kullanimi

Ozel bir tastyiciyla (6r. ekstra uzun bom) kirici islemleri
B Diger 0zel sartlar

Ozel kullanim sartlar1 atasmanda modifikasyonlar, 6zel isletim teknikleri, artirilmis
bakim veya 6zel asinma 6geleri gerektirebilir. Kiriciy1 6zel bir kullanim sarti altinda
kullanmay1 planliyorsaniz, talimatlar i¢in liitfen yerel bayiinize danisin.
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SU ALTI ISLEMLERI

oy

@

Kiriciyr suyun altinda kullanirken cevre dogru yag ve uc¢ gresi kullanin.

A

Uyar1! Kiriciy1r suyun altinda kullaniyorsaniz, kendinizi ve ¢evrenizi basin¢h
sudan/hava piiskiirmesinden ve olas1 kirik basin¢gh hava hortumlarindan
koruyun.

Uyarl! Kiriciy1 suyun altinda Kkullaniyorsamiz, tasiyicinin ve Kiricinin
sabitligini kontrol edin. Kiricinin icine su girer ve daha agir olmasina neden
olur. Eklenen su agirhgindan dolayi, kiriciy1 sudan disar dikkatlice kaldirin.

Kirici standart bir montaj olarak su altinda kullanilmamahdir. Pistonun ucu
ittigi yerde bosluga su dolarsa, giiclii bir basin¢ dalgasi olusur ve kirict hasar
gorebilir.

En son kirict modelleri yalnizea kisa siireler i¢in su alt1 islemlere yonelik olarak
modifiye edilebilirler. Su altinda kirici kullanmanin ¢alisma ilkesi, yerlesik bir
kanal {izerinden pistonun iistiindeki ve altindaki bosluklara basingli hava vermektir.
Hava basinci, kiricinin igine su girmesini dnler. Kirici standart bir montaj olarak su
altinda kullanilmamalidir. Pistonun ucu ittigi yerde bosluga su dolarsa, giiclii bir
basing dalgas1 olusur ve kiric1 hasar gorebilir.

Kirict pargalarinin aginma direnci, suyun altinda normal kullanima kiyasla ciddi
Olciide diistiktiir. Bunun nedeni, korozyon ve sudaki ¢gamurun asindirici etkisidir. Su
altinda kirici islemine baslamadan once, kiricit diizenli olaran incelenmelidir,
ornegin her yarmm saatlik ¢alismanin ardindan. Inceleme araliklarmni calisma
sartlarina uyarlayin. Bkz. sayfa 54 “Su alt1 kullanimda bakim araliklar1”.

Su alt1 uygulamalarinda, bir hidrolik kiricinin tiretkenligi normal ¢alismaya kiyasla
ciddi 6l¢iide diisiiktiir. Bunun nedeni asagidakilerdir:

1. Kirilan nesne operator tarafindan goériinmemektedir. Bu durum, ug ile nesne
arasinda yanlis hizalanmaya ve gereksiz bos vuruslara neden olur.

2. Kirict normal durumlara gore daha sik incelenmeli ve greslenmelidir.

3. Kirier su alt1 ig alanlarinda kullanildiktan sonra her zaman tam bakimdan
gecirilmelidir.
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5.6 SAKLAMA

UZUN SURELI SAKLAMA

Kiric1 saklanirken (depolanirken) asagidaki noktalara uyun. Bu sekilde, atasmanin
cok 6nemli pargalar1 pastan korunur ve makine gerektigi her an kullanima hazir

olmus olur.

1. Depolama alani kuru olmalidir.

2. Hidrolik kiricilarda ug ¢ikarilmalidir.

3. Tim hidrolik kiricilarda pistonun alt ucu, u¢ ve ug¢ burglar1 gresle iyice
korunmalidir.

4. Yag sizintisinin veya kirin kuplajlara girmesini dnlemek i¢in baglantilar temiz
tipalarla mihiirlenmelidir.

5. Uriin dikey konumda saklanmalidr.

6. Uriiniin diisemeyeceginden emin olun.
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YAGLAMA
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1. KIRICI ALETI YAGLAMA

1.1 ONERILEN GRESLER

Ug yaglama i¢in yalnizca RAMMER UC GRESI, parti no. 902045 (400 g kartus),
parti no. 902046 (18 kg varil) veya asagidaki kriterleri karsilayan herhangi bir gres
kullanin:

B Damlama noktasi yok veya ¢ok yiiksek, 250 °C (480 °F)nin iizerinde.
Maksimum ¢alisma sicakligi en az t 150 °C (300 °F).

Minimum ¢aligma sicakligi en diisiik ortam sicakliginin altinda.

Katki maddeleri: mobildenum distilfiir (MoS,), grafit veya dengi.
Penetrasyon 0 ... 2 (NLGI).

Hidrolik yaglarla reaksiyon yok.

Suya dayanikli.

Celikle 1yi tutunum.

OTOMATIK GRESLEME
B RAMMER GRES KARTUSU, parti no. 951370

A

Gres kaplarini tutarken eldiven giyin. Cildinize gres bulasirsa, suyla yikayin.

R020112
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1.2 OTOMATIK GRESLEME

Bos gres kaplarimmi uygun sekilde bertaraf edin.

Kiriciya otomatik bir yaglama cihazi takilabilir. Bkz. sayfa 13 “Yaglama cihaz1”.

Gres kartusunu gereksiz olarak ¢ikarmaym. Yaglama cihazina kir girmesini
onlemek i¢in gres kartusunu her zaman yaglama cihazinin i¢inde tutun.

Not: Bazi kirict modellerinde maniiel yaglama i¢in bir adaptor kiti vardir ve
otomatik yaglama cihazi icermez.

GRES KARTUSUNUN DEGISTIRILMESI

Gres kartusunun {istlinden olan mesafeyi 6lgiin. Mesafe 200 mm (7.87 in)'den
fazlaysa gres kartusunu degistirin. Mesafe 210 mm (8.27 in) oldugunda gres kartusu
bostur ve degistirilmesi gerekir.

200 mm

R020105

1. Gevsetin ve gres kartusunu ¢ikarin.

2. Kullanilmis kartusu uygun sekilde bertaraf edin. Not: Gres kartuslart tek
kullanimliktir, yeniden doldurulamaz.

3. Kartus tutucusundaki gres kartusu yuvasini kontrol edin ve temizleyin. Eski
gres kartus yuvasini ¢ikarin.

4. Yeni kartustan koruyucu bashigi ¢ikarin.

R020110 § Vi

5. Gres kartusu miihriinii kontrol edin.

6. Yaklasik 15 mm gres disar1 ¢ikana kadar parmaklarinizla kartus pistonunu itin.
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7. Kartusu yerlestirin ve sikistirin.

o

o\

R020111

1.3 DOZUN AYARLANMASI

Not: Bazi kirict modellerinde maniiel yaglama i¢in bir adaptor kiti vardir ve
otomatik yaglama cihazi icermez.

| I

R020125

Gres hortumu

Basing hortumu
Mantiel yaglama i¢in gres nipeli

Gres dozaji1 i¢in ayar vidasi

mo o w >

Ayar vidasi i¢in kilit somunu
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DOZUN AYARLANMASI

Uygun yaglama i¢in gereken gerg¢ek gres miktarinin asagidakilere gore degistigini
liitfen unutmayin:

B kirici boyutu

B uygulama: gres miktar1 belirli bir siire i¢indeki ¢alisma dongiisii sayisina
baglhidir. Uygulamada bu, calisma dongiilerinin kisa oldugu ancak miktarin
yliksek oldugu bir uygulamada daha kii¢iik bir doz kullanilabilecegi anlamina
gelir.

u¢ milinin ve u¢ burcunun asinma orant
u¢ contasinin durumu

operatdrlerin ¢calisma teknikleri

gres kalitesi

1. Kilitleme plakasini ve tapayi gevirin.

©
o

2. Kilitleme somununu agin.

AR
Lo

3. Gres dozaj1 i¢in ayar vidasini tamamen kapatmak i¢in saat yoniinde gevirin.

©
o
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4. Sonra gerektigi kadar saat yoniiniin tersine ¢evirerek gres dozaji icin ayar
vidasini agin. Asagidaki tabloya bakin.

5. Kilitleme somununu belirtilen tork ayarina sikin. Asagidaki tabloya bakin.

6. Kilitleme plakasini ve tapay1 dogru konumlara cevirin.

Madde Ozellik/Tork

Koruma vidalar1 175 Nm (129 1bf ft)

Ayar vidasi kilitleme somunu 50 Nm (37 Ibf ft)

Ayar aralig1 Dogrusal 0 ... 7 tur (7 mm)

Temel ayar 4 tur agik / 0,25 g gres/etki siiresi
anlamina gelir

1 tur ayar 0,053 g gres/etki siiresi

1.4 MANUEL GRESLEME

Uriiniin yaglama talimatlarina uyun ve asir1 yaglamadan kacimin. Bos gres

kaplarini uygun sekilde bertaraf edin.

Kirictya otomatik gresleme cihazi takili oldugunda dahi maniiel gresleme her
zaman miimkiindiir. Yaglama cihaz1 i¢in mevcut gres yoksa, gresleme cihazinda bir
ariza varsa veya basing hortumu hasar gérmiisse maniiel gresleme yapmak gerekir.
Yuva i¢indeki gres hortumunun durumunu da kontrol edin.

YAGLAMA ARALIGI
1. Ucu takmadan 6nce u¢ mili iyice yaglanmalidir.
2. Gres tabancasindan ug burglarina ve uca diizenli araliklarla 5-10 vurus.

3. Gres araliklarin1 ve miktarin1 ucun aginma oranina ve ¢alisma kosullarina gore
ayarlayin. Bu, kirillacak olan malzemeye (kaya/beton) bagl olarak iki saat ile
giinliik arasinda degisebilir. Bkz. sayfa 40 “Onerilen gresler”.

Yetersiz gresleme veya uygun olmayan gres asagidakilere yol agabilir:
B Ug burcunun ve ucun anormal aginmasi

B Ucun kirilmasi

DOGRU GRESLEME

1. Kiriciyr saglam bir yiizeyde ucun iizerinde dik duracak sekilde yerlestirin.
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2. Tastyict motorunu durdurun ve kiricinin i¢indeki yag basincinin diismesi i¢in
10 dakika bekleyin.

3. Gres tabancasindan asagidaki etiketle isaretlenmis gresleme noktalarina ug
gresi uygulayin.

R020002

Not: Gresin ug ile ug¢ burcu arasinda asagiya dogru niifuz etmesini saglamak tizere,
kirict ugta dik konumda durmalidir.

Piston ile u¢ arasindaki boslugu gresle doldurmaym. Alt piston conta hatasi
meydana gelebilir ve sonug olarak kirici yag sizdiracaktir.

R020001

COPYRIGHT © 2016 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Yaglama - Sayfa 45



Tastyia hidrolik yag 2166 Heavy Duty

2. TASIVICI HIDROLIK YAGI

2.1 HIDROLIK YAG GEREKLILIKLERI

GENEL GEREKLILIKLER

Genel olarak, tastyici i¢in orijinal olarak diisiiniilen hidrolik yag bu iiriinle birlikte
kullanilabilir. Bununla birlikte, iirlinle ¢alisildiginda yag normal kazi ¢alismasina
gore daha fazla 1sindigindan, yagin sicakligi izlenmelidir.

Hidrolik yagin sicakligi 80 °C'yi (176 °F) asarsa, yardimci bir yag sogutucu gerekir.
Atasman kullanilirken yag viskozitesi 20-1000 cSt arasinda olmalidir.

Uriin siirekli olarak kullanildiginda, hidrolik yagm sicakligi sartlara ve tastyiciya
bagli olarak belirli bir seviyede normallesir. Tanktaki sicaklik, izin verilen
maksimumu agmamalidir.

Ortam sicakligt donma sicakliginin altindaysa ve yag cok yogunsa kirici
calistirtlmamalidir. Kirma isleminin baslayabilmesi i¢in oncelikle, yag sicakligini 0
°C'nin (32 °F) iistiine ¢ikarmak i¢in makine tahrik edilmelidir (viskozite 1000 cSt
veya 131 °E).
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Tastyic hidrolik yag

YAG OZELLIKLERI

Asagidaki tablo, kirict kullanimi i¢in dnerilen hidrolik yaglar1 gosterir. En uygun
yag, siirekli kullanimda hidrolik yagin sicakli§i semada ideal alanda olacak ve
hidrolik sistem en faydali bicimde kullanilacak sekilde segilir.

0il temperature Viscsity

0il specification -4 14 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F af +40 °C

20 10 0 10 20 30 40 5 60 70 80 [°C| St (°H)
Il Il

Multigrade hydraulic oils (VI > 130)

150 VG 32 320(4.32)
150 VG 46 [ 46,0 (6,15)
150 VG 68 [ 68,0(9,0)
150 VG 100 [ 100(13,2)
Single grade hydraulic oils (VI < 120)
150 VG 32 | 320(4.32)
150 VG 46 [ 46,0 (6,15)
150 VG 68 [ 68,0 (9,0)
150 VG 100 | 100(13,2)
Engine oils (SAE classification)
10w [ 43.0(5.75)
20W-20 [ 58.0(7.7)
30 [ 85.0(11.2)
10W-30 [ 75.0(9.85)
15W-40 | 109 (14.3)
VI = Viscosity index
[ Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Kiricida yanlis hidrolik yag viskozitesinden kaynaklanan sorunlar:

Yag cok yogun

Calistirmada zorluk

Isletimde sertlik

Kiric1 yavas vurus yapar

Pompalarda ve hidrolik kiricida oyuk tehlikesi
Yapiskan valfler

Filtre baypasi agilir, yagdaki kirlilikler giderilmez

Yag cok ince

Verimlilik kaybolur (i¢ sizintilar)

Contalar ve miihiirlerde hasar, sizintilar

Diisen yaglama verimliliginden dolay1 pargalarin asinmasinda hizlanma
Kiric1 diizensiz ve yavas vurus yapar

Pompalarda ve hidrolik kiricida oyuk tehlikesi
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Not: 35 °C'den (63 °F) fazla ortalama sicaklik farki varsa, yazin ve kisin farkl
hidrolik yaglar kullanilmasini siddetle tavsiye ederiz. Bu sekilde dogru hidrolik yag
viskozitesi saglanir.

OZEL YAGLAR

Bazi durumlarda hidrolik kiricilarla 6zel yaglar kullanilabilir (6rnegin biyolojik
yaglar ve yanici olmayan yaglar). Ozel yaglar kullanmay: tasarladiginizda
asagidaki noktalara uyun:

B Ozel yagin viskozite aralig1 belirli bir aralikta olmalidir (20-1000 cSt)
B Yaglama 6zellikleri yeterli olmalidir
B Korozyon direnci 6zellikleri yeterince iyi olmalidir

Not: Tastyicida 6zel bir yag kullanilabilir, ancak kiricinin yiiksek piston hizindan
dolay1 kirictya uygunlugu her zaman kontrol edilmelidir. Ozel yaglarla ilgili daha
fazla bilgi i¢in yag imalatgisiyla yerel bayiinizle goriisiin.

2.2 YAG SOGUTUCUSU

Kirict doniis hattin1 baglamak icin dogru yer; yag sogutucusuyla ana filtrelerin
arasidir. Kirict doniis hatti, yag sogutucusundan once baglanmamalidir. Kirici
donlis akisinin  sogutucu lizerinden yonlendirilmesi atimli akistan dolay1
sogutucuya veya artan geri basingtan dolay1 kiriciya hasar verebilir.

Tastyici hidrolik sistemi, kiric1 ¢aligmasi siiresince sicakligi kabul edilebilir bir
seviyede tutabilmelidir. Bunun iki nedeni vardir.

1. Contalar, silecekler, membranlar ve uygun malzemeden imal edilmis diger
parcalar normal olarak 80 °C'ye (176 °F) kadar sicakliklara dayanabilir.

2. Sicaklik daha yiiksek oldugunda, yagin yogunlugu azalir, bu da yaglama
kapasitesinin kaybolmasina yol agar.

Uygun kirict devresine sahip standart bir tasiyici, gerekli sogutma kapasitesinin
gerekliliklerini karsilar. Yag sicakligi kiricinin ¢alismasi sirasinda ¢ok yiiksek olma
egilimindeyse, asagidaki hususlar kontrol edilmelidir:

B Kiricr devresi basing tahliye valfi kirici ¢alisirken agik degil.

B Kirici devresi basing diisiisleri makul. Basing hattinda 10 bar'dan (145 psi) az
ve doniis hattinda 5 bar'dan (75 psi) az.

B Hidrolik pompalar, valfler, silindirler, motorlar, vs. ve kiricida i¢ sizintilar yok.

Yukarida s6z edilenlerin tiimii yolundaysa ve hidrolik yag sicakligi yine de ¢ok
yiiksek olma egilimindeyse, ekstra sogutma kapasitesi gereklidir. Ayrintilar i¢in
tasiyici imalatgisiyla veya bayii ile goriisiin.
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2.3 YAG FILTRESI

Yag filtresinin amaci, hidrolik yagdan kirlilikleri gidermektir. Hava ve su da
yagdaki kirliliklerdir. Tiim kirlilikler ¢iplak gozle goriilemez.

Asagidaki durumlarda hidrolik sisteme kirlilikler girer:

B Hidrolik yag degisimleri ve yeniden doldurmalar sirasinda.

B Bilesenler onarim gordiigiinde veya servise alindiginda.

B Kirici tasiyiciya monte edilirken.

B Bilesen asinmasindan dolay1.

Normal olarak tastyicinin var olan ana yag filtreleri, kirici devresi geri doniis hatt
filtreleri olarak kullanilir. Filtre degisimi araliklarina iligkin talimatlar i¢in tasiyici
imalatcisiyla veya yerel bayiinizle goriisiin.

Hidrolik kiric1 ¢alismasinda, tasiyici yag filtresi asagidaki 6zellikleri karsilamalidir:

B Yag filtresi 25 mikron'luk (0,025 mm) maksimum partikiil biiylikliigline izin
vermelidir.

B Yag filtresi malzemesi, basing dalgalanmalarina dayanacak yapay fiber bez
veya ¢ok ince aralikli metal ag olmalidir.

B Yag filtresi, kiricinin maksimum akisinin en az iki kati nominal akig
kapasitesine sahip olmalidir.

Genel olarak, yag sirketleri yeni yaglarin maksimum 40 mikronluk bir partikiil
sayisina sahip oldugunu garanti ederler. Tanki doldururken yagi filtre edin.

Tasiyicida ve kirict devrelerinde hidrolik yag kirliliklerinin neden oldugu hasar:
1. Pompalarin ve diger bilesenlerin ¢calisma 6émrii ciddi derecede kisalir.
Parcalar hizli aginir.

Oyuklasma.

Silindir ve contalarin asinmas.

Kiric1 verimliliginde azalma.

Hareketli parca ve salmastralarin hizli aginmasi.

Piston tutuklugu tehlikesi.

Yag sizintilari.

Yagin ¢aligma 6mrii kisalir ve yaglama kapasitesi diiger.

Yag asir1 1sinir.

Yag kalitesi bozulur.

A B R A EEH > D> N

Hidrolik yagda elektro kimyasal degisimler olusur.
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5. Valfler diizgiin calismaz.
B Pistonlar sikisir.

B Parcalar hizli aginir.

B Kiiciik delikler tikanir.

Not: Bilesen hasar1 yalnizca bir belirtidir. Belirtinin giderilmesiyle sorun
diizelmeyecektir. Yagdaki kirliliklerden dolayr herhangi bir bilesen hasarindan
sonra, tiim hidrolik sistem temizlenmek zorundadir. Kiriciy1 sokiin, temizleyin ve
yeniden monte edin, hidrolik yag1 degistirin.
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1.

2166 Heavy Duty

RUTIN BAKIM

1.1 GENEL BAKIS

Bu iirlin 6zel yapim hidrolik bir makinedir. Bu nedenle, hidrolik bilesenler
kullanilirken biiylik 6zen gosterilmeli ve temizlik saglanmalidir. Kir, hidrolik
sistemlerin en biiyiik diigmanidir.

Parcalar1 dikkatli kullanin ve temizlenmis ve kurumus parcalari temiz ve hav
birakmayan bir bezle 6rtmeyi unutmayin. Hidrolik parcalar1 temizlemek i¢in amaca
gore tasarlanmis malzemeler disinda higbir sey kullanmayin. Asla su, tiner veya
karbon tetrakloriir kullanmayin.

Hidrolik sistemdeki bilesenler, salmastralar ve contalar montajdan once temiz
hidrolik yag ile yaglanmalidir.

1.2 OPERATOR TARAFINDAN MUAYENE VE BAKIM

Not: Verilen zaman araliklari, atasman takiliyken tasiyici saatlerini ifade eder.

HER IKI SAATTE BIR

B Gres kartusunun bos olmadigin1 kontrol edin. Gerekirse degistirin.

B Uca yeterli gres geldigini kontrol edin.

B Otomatik gresleme cihazi kullanimda degilse maniiel olarak gresleyin. Bkz.
sayfa 44 “Maniiel gresleme”.

B Calismanin darbe verimliligi ve diizgiinliigiiniin yan1 sira hidrolik yag
sicakligini, tiim hatlar1 ve baglantilar1 gézlemleyin.

B Gevsek baglantilart sikin.

HER 10 SAATTE BIR VEYA EN AZ HAFTADA BIR

B Uc tutma pimini ve ucu ¢ikarin ve durumlarini kontrol edin. Gerekirse ¢capaklari
zimparalayin. Bkz. sayfa 55 “Ucun degistirilmesi”.

B Uca yeterli gres geldigini kontrol edin. Gerekirse, daha sik yaglayin.
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HER 50 SAATTE BIR VEYA EN AZ AYDA BIR

B Ug mili ve u¢ burglarinda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bkz. sayfa 55
“Ucun degistirilmesi”. Bkz. sayfa 58 “Alt u¢ burcu”.

B Hidrolik hortumlart kontrol edin. Gerekirse degistirin. Kiriciya veya
hortumlara kir girmesine izin vermeyin.

B Kiricinin yuvanin i¢inde normal sekilde hareket ettigini ve titresim sondiirme
elemanlarinin (pedler ve tamponlar) iyi durumda oldugunu kontrol edin.

B Kirictyr yuvanin iginde bir levye ile yandan yana tasiyarak aginma plakalarinin
durumunu kontrol edin. izin verilen maksimum aciklik yaklasik £10 mm'dir.

1.3 BAYI TARAFINDAN MUAYENE VE BAKIM

Not: Verilen zamanlar, atasman takiliyken tasiyici saatlerini ifade eder.

ILK 50 SAATLIK MUAYENE

Ik muayenenin 50 ila 100 ¢alisma saatinden sonra yerel bayiiniz tarafindan
yapilmasi Onerilir. Tlk 50 saatlik muayene hakkinda daha fazla bilgi icin yerel
bayiinizle goriisiin.

HER 1000 SAATTE BIR VEYA EN AZYILDA BIR

Bu hizmetin 1000 ¢aligma saatinden sonra veya en az yilda bir yerel bayiiniz
tarafindan yapilmasi Onerilir. Yillik bakimin ihmal edilmesi kiriciya ciddi zarar
verebilir.

Yerel bayiiniz gerektiginde kiriciy1 yeniden miihiirleyecek, akiimiilator
membranlarini degistirecek ve giivenlik ¢ikartmalarini degistirecektir. Yillik bakim
hakkinda daha fazla bilgi icin yerel bayiinizle goriisiin.

Bu bakim sirasinda asagidaki gorevleri yerine getirmelisiniz.
B Tiim hidrolik baglantilar1 kontrol edin.

B Hidrolik hortumlarin hi¢bir bom pozisyonunda hicbir seye siirtlinmedigini
kontrol edin.

B Tasiyicinin hidrolik yag filtrelerini degistirin ve muayene edin.

1.4 OZEL UYGULAMALARDA BAKIM ARALIKLARI

Ozel uygulamalarda servis aralig1 ciddi derecede daha kisadir. Bkz. sayfa 36 “Ozel
kullanim sartlar1”. Ozel uygulamalarda, dogru servis araliklar igin liitfen yerel
bayiinizle goriisiin.
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SU ALTI KULLANIMDA BAKIM ARALIKLARI
Her yarum saatlik ¢caligtirma sonrasinda
B Gres nipelleri araciligtyla u¢ milini ve ug burglarini yaglaym.

B Kiricinin yuvanin icinde normal sekilde hareket ettiini ve tamponlarin iyi
durumda oldugunu kontrol edin.

B Tim hortumlar1 ve baglantilar1 kontrol edin.
B Hava basing anahtarinin ¢alismasini kontrol edin.
Giinliik bakim

B incelemek iizere u¢ tutma pimini ve ucu c¢ikarin. Gerekirse capaklari
zimparalayin.

B Uca yeterli gres geldigini kontrol edin.
B Su alt1 islerden sonra kiricida bakim uygulayin.
Su altinda ¢alismanin ardindan kirici tamamen sokiilmeli ve bakim uygulanmalidir.

Su altinda ¢alismanin ardindan kiricida bakimin ihmal edilmesi kiriciya ciddi zarar
verebilir.

A

Kirici standart bir montaj olarak su altinda kullanilmamahdir. Pistonun ucu
ittigi yerde bosluga su dolarsa, giiclii bir basin¢ dalgasi olusur ve kirici hasar
gorebilir.

1.5 DIGER BAKIM PROSEDURLERI

ATASMANIN YIKANMASI

Atagmanla ¢alisirken ve tastyicidan ¢ikarirken kir (camur, kaya, toz, vs.) lizerine
yapisabilir. Uriinii atdlyeye gondermeden dnce disini1 buharli yikayiciyla yikayn.
Aksi takdirde kir, sokme ve montajda zorluklar yaratabilir.

DIKKAT! Uriinii ytkamadan &nce basing ve geri doniis hattin1 ve diger baglantilari
tikayin, aksi takdirde i¢ine kir girebilir ve bu da bilesenlerin hasar gérmesine yol
acabilir.
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2. UCUN DEGISTIRILMESI

ASINMA LIMITLERI VE UC CIKARMA ICIN YAGLAYICILAR

R030045

Ucun degistirilmesi

Madde Asinma limiti
Ug cap1 X (agmmis) 123 mm (4.84 in)
Ug ¢ap1 Y (asinmis) 116 mm (4.57 in)
Z
R030149
Madde Asinma limiti

Ug tespit pimi ¢ap1 Z (asimmis)

60 mm (2.36 in)

Madde

Yaglayia

Ug ve ug tespit pimleri

UCUN CIKARILMASI

A

Ug gres yagi

Uyar1! Ucu cikarmadan once kiricimin icindeki hidrolik basin¢ her zaman
serbest birakilmahdir. Kiriciy1 acgtiktan sonra, kiricimin icindeki yag
basincinin diismesi icin 10 dakika bekleyin.

Uyar1! Sicak uc ciddi yaralanmalara neden olabilir.

1. Kiriciy1 diiz bir yiizeye yerlestirin.
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2. Tasiyicr vitesinin bosta oldugundan ve el freninin ¢ekilmis oldugundan emin

olun.
3. Tastyict motorunu durdurun.
4. Tapay1 ¢ikarim.
5. Lastik halkayi ¢ikarin.
6.

Ug tespit pimini t-¢ekici kullanarak ¢ikarin.

R030115

7. Ucu cikarin. Gerekirse bir kaldirma cihazi kullanin. Bkz. sayfa 68 “Ug
ozellikleri”.

R030116

Not: Kirict hala tasiyicidaysa, ucu zemine saplamak ve kiriciyr ugtan kaldirmak
daha kolay olabilir. Ucun diisemeyeceginden emin olun.

UCUN TAKILMASI
1. Tim parcalar dikkatlice temizleyin.

2. Resimde isaretli bolgelerden ug¢ c¢aplarimi (X ve Y) Olgiin. Gerekirse ucu
degistirin. Bkz. sayfa 55 “Ucun degistirilmesi”.

3. Ug tespit pimi ¢apini dl¢iin (Z). Gerekirse ucu degistirin. Bkz. sayfa 55 “Ucun
degistirilmesi”.
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4. Ug contasini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

R030117

5. Ucu ve tespit pimini temizleyin ve gres ile yaglayin.

6. Ucu takin ve ucun yivini pim delikleriyle ayni hizaya getirin.
7. Ug tespit pimini yerlestirin.

8. Lastik halkay takin.

9. Tapay1 takin.
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3. ALTUCBURCU

ALT UC BURCUNUN ASINMA LIMITLERI VE YAGLAYICILAR

R030109

Madde Asinma limiti

Ug burcu (asinmis) Gres yivi asinmis. Burg
degistirilmelidir.

Madde Yaglayia

On basin temas yiizeyleri Yiv gres yagi

ALT UG BURCUN DEGISTIRILMESI

Alt ug burcu, kiriciy1 yuvadan ¢ikarmadan ¢ikarilamaz. Daha fazla bilgi icin yerel
bayiinizle goriistin.
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4. SORUN GIDERME

4.1 KIRICI CALISMIYOR

BASINC VEYA DONUS HATLARI KAPALI

Kirict hattindaki hizli kuplajlarin ¢alismasini kontrol edin. Kapaliysa kirici hatti
kiire valflerini acgin.

BASING VE DONUS HORTUMLARI GERIYE DOGRU TAKILMIS
Basing ve doniis hortumlarini karsilikli degistirin.

PISTON ALT HIDROLIK FRENINDE

Kirict kontrol valfini agik tutun ve ucu bir nesneye karsi itin. Ug bas1 pistonu fren
alaninin disina itecektir. Bkz. sayfa 28 “Giinliik ¢aligma”.

PISTON VE UC TEMAS ALANI ARASINDA GRES
Ucu ¢ikarin ve agir1 gresi silin. Bkz. sayfa 44 “Mantiel gresleme”.

KIRICI KONTROL VALFI ACILMIYOR

Kirict kontrol valfini ¢alistirirken, basing hattinin uguldadigini kontrol edin (bu,
kiric1 kontrol vanasinin acildigini gosterir). Valf ¢alismazsa, calisma yontemlerini
kontrol edin: mekanik baglantilar, pilot basinci veya elektrikli kontrol.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6l¢iin.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaji kontrol edin. Doniis hattinin boyutunu kontrol edin.

KAZICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINCTAN SIZINTI GERI DONUYOR
Montaj1 kontrol edin. Pompay1 ve diger hidrolik bilesenleri kontrol edin.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kirici, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan ge¢cmelidir.

PISTON ARIZASI
Kirici, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan gegmelidir.

4.2 KIRICI DUZENSIZ CALISIYOR, ANCAK VURUSTA TAM GUC VAR

KAZICIDAN YETERLI BESLEME KUVVETI GELMIYOR
Dogru galigma yontemlerine bagvurun. Bkz. sayfa 28 “Giinliik ¢aligma”.
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HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirict giris hattindaki yiliksek basinci dl¢iin.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kirict, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan ge¢cmelidir.

4.3 KIRICI DUZENSIZ CALISIYOR VE VURUSTA GUC YOK

CALISMA YONTEMI DOGRU DEGIL
Dogru galisma yontemlerine bagvurun. Bkz. sayfa 28 “Gtinliik ¢aligma”.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlaym. Kiric1 giris hattindaki yiiksek basincr 6l¢iin. Daha fazla
bilgi i¢in yerel bayiinizle goriisiin.

BASINC KONTROL VALFI AYARI YANLIS
Kirici, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan gegmelidir.

BASING AKUMULATORUNDE BASING KAYBI
Kirici, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan ge¢cmelidir.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kirici, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan ge¢gmelidir.

4.4 DARBE HIZI YAVASLIYOR

YAG ASIRI ISINMIS (+80 °C/+176 °F UZERINDE)

Yag sogutma sisteminde bir hata veya kiricida bir i¢ sizint1 olup olmadigini kontrol
edin. Tastyicinin hidrolik devresini kontrol edin. Tasiyicidaki tahliye wvalfi
caligmasini kontrol edin. Hat ebadini kontrol edin. Ekstra bir yag sogutucu monte
edin.

HIDROLIK YAG VISKOZITESI COK DUSUK
Hidrolik yag1 kontrol edin. Bkz. sayfa 46 “Hidrolik yag gereklilikleri”.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin. Doniis hattinin boyutunu kontrol edin.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR
Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlaym. Kiric1 giris hattindaki yiiksek basincr 6l¢iin. Daha fazla
bilgi i¢in yerel bayiinizle goriisiin.
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KAZICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINCTAN SIZINTI GERI DONUYOR
Montaj1 kontrol edin. Pompay1 ve diger hidrolik bilesenleri kontrol edin.

TASIVICIDAN YAG AKISI COK YOKSEK

Kirici, tastyicidan yag akisi ¢ok yiiksek oldugunda kiriciya yag akisini azaltmak
iizere tasarlanmis olan yerlesik bir Ramvalve ile techiz edilmistir. Darbe hiz1 ¢ok
yavagsa yag kisin1 kontrol edin. Daha fazla bilgi i¢in yerel tasiyici bayiinizle
gorusun.

BASING AKUMULATORUNDE BASING KAYBI

Kirict, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan ge¢cmelidir.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kiricl, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan gegmelidir.

4.5 KIRICI DURMUYOR VEYA SUREKLI CALISIYOR

KIRICIDA IC YAG SIZINTISI
Kirici, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan gegmelidir.

KIRICI KONTROL VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Tastyicidaki kirici kontrol valfini kontrol edin.

4.6 YAG ASIRI ISINIYOR

UYGULAMA KIRICI ICIN DOGRU DEGIL

Onerilen kullanima ve dogru calisma yontemlerine bagvurun. Bkz. sayfa 28
“Giinliik calisma”.

FABRIKA YAGININ SOGUTMA KAPASITESI COK KUCUK
Ekstra bir yag sogutucu monte edin.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirict giris hattindaki yiiksek basinci 6l¢lin. Daha fazla
bilgi i¢in yerel bayiinizle goriisiin.

HIDROLIK YAG VISKOZITESI COK DUSUK
Hidrolik yag1 kontrol edin. Bkz. sayfa 46 “Hidrolik yag gereklilikleri”.

KAZICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINCTAN SIZINTI GERI DONUYOR
Montaj1 kontrol edin. Pompay1 ve diger hidrolik bilesenleri kontrol edin.

KIRICIDA IC YAG SIZINTISI
Kirict, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan ge¢cmelidir.
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DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin. Doniis hattinin boyutunu kontrol edin.

4.7 YINELENEN UC HATASI

UYGULAMA KIRICI ICIN DOGRU DEGIL

Onerilen kullanima ve dogru calisma yodntemlerine basvurun. Bkz. sayfa 25
“Calistirma talimatlar1”.

ZORLU CALISMA UYGULAMALARI

Onerilen kullanima ve dogru calisma ydntemlerine basvurun. Bkz. sayfa 28
“Giinliik caligma”.

UCA YETERINCE YAG GITMIYOR
Onerilen kullanima ve dogru ¢alisma ydntemlerine bagvurun.

UC COK UZUN
Miimkiin olan en kisa ucu kullanin. Onerilen kullanima ve dogru calisma
yontemlerine bagvurun.

U HIZLI ASINIYOR

Onerilen kullanima ve dogru calisma yontemlerine bagvurun. Bkz. sayfa 28
“Giinliik calisma”. Farkli uygulamalar i¢in daha genis ug¢ secenekleri vardir. Daha
fazla bilgi i¢in yerel bayiinizle goriisiin.

4.8 OTOMATIK GRESLEME CIHAZI SORUNLARI

UST VEYA ALT UC BURCUNA YETERINCE YAG GITMIYOR
B Sartlar sogutun. Gres tabancasindan gres nipellerine gres uygulayin.

B Doz ayarlayici ayart uygulama ic¢in yanlis. Doz ayarlayict yeniden
ayarlanmalidir. Bkz. sayfa 42 “Dozun ayarlanmasi”.

B Gresleme cihazinda tikanma. Daha fazla bilgi icin yerel bayiinizle goriisiin.

UST VEYA ALT UC BURCUNA COK FAZLA YAG GIDIYOR

B Doz ayarlayici ayar1 uygulama ic¢in yanlis. Doz ayarlayici yeniden
ayarlanmalidir. Bkz. sayfa 42 “Dozun ayarlanmasi1”.

B Doz ayarlayicida sizinti. Doz ayarlayict degistirilmelidir. Daha fazla bilgi i¢in
yerel bayiinizle goriisiin.
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UCA HIC YAG GITMIYOR

B Gres kartusu bos veya hasarli. Gres kartusunu degistirin. Bkz. sayfa 41
“Otomatik gresleme”.

B Gres kartusu bos veya hasarli. Gres kartusunu degistirin.

B Doz ayarlayici kusurlu. Doz ayarlayici degistirilmelidir. Daha fazla bilgi i¢in
yerel bayiinizle goriisiin.

B Gres hortumunda veya basing hortumunda sizinti. Hortumlari inceleyin ve
gerekirse degistirin.

B Gres ve basing hortumlart geriye dogru takilmis. Hortumlart karsilikli
degistirin.
B Sorun gidermeye devam etmek i¢in, gres hortumunu kirict valf gévdesinden

cikarin ve kiriciyr calistirin. 10 dakika ¢alistirdiktan sonra, gres hortumundan
gres figkirip fiskirmadigini kontrol edin.

YAGLAMA CIHAZI CALISIYOR (GRES HORTUMU CIKARILMIS DURUMDAYKEN)

B Kiric1 yaglama kanalinda sizinti. Kirici, yetkili bir Rammer servisinde
bakimdan ge¢melidir.

B Kiric1 yaglama kanali titkanmis. Kirici, yetkili bir Rammer servisinde bakimdan
gecmelidir.

YAGLAMA CIHAZI CALISMIYOR (GRES HORTUMU CIKARILMIS DURUMDAYKEN)

B Yaglama cihazini kiricidan ¢ikarin ve yetkili bir Rammer servis atdlyesinde
bakima gotiiriin.

4.9 DAHA FAZLAYARDIM

DAHA FAZLA YARDIM

Daha fazla yardim gerekliyse, liitfen bayiinizi aramadan 6nce asagidaki sorularin
cevaplarini hazirlayin.

Model ve seri numarasi

Calisma saatleri ve hizmet gegmisi

Varsa, Ramdata raporu

Tastyic1 modeli

Montaj: Biliniyorsa yag akisi, calisma basinci ve doniis hatt1 basinci

Uygulama

Uriin daha &nce normal ¢alistyor muydu
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OZELLIKLER
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Kina ozellikleri

1. KIRICI OZELLIKLERI

1.1 TEKNIK OZELLIKLER

2166 Heavy Duty

Madde Ozellik
Minimum ¢alisma agirhig? 1400 kg (3090 1b)
Kirict agirligi 1180 kg (2600 1b)

Darbe hizi®

430...790 dakika/vurus

Calisma basinci® 140...160 bar (2030...2320 psi)
Basing tahliyesi, min¢ 210 bar (3045 psi)
Basing tahliyesi, maks 230 bar (3335 psi)

Yag akis araligi

120...180 I/min (31.7...47.6 gal/min)

Geri basing, maks

10 bar (145 psi)

Giris giicli

43 kKW (64 hp)

Uc cap1

125 mm (4.92 in)

Basing hatt1 baglantisi (IN)

SAE 6000 psi 1 1/4"

Doniis hatt1 baglantis1 (OUT)

SAE 6000 psi 1 1/4"

Gres baglantis1 (G)°

BSPP-i¢ 3/8"

Hava baglantisi (A)f

BSPP-i¢ 3/8"

Basing hatt1 boyutu (minimum i¢ ¢ap)

26 mm (1.02 in)

Doniis hatt1 boyutu (minimum i¢ ¢ap)

26 mm (1.02 in)

Optimum yag sicakligi

40...60 °C (104...140 °F)

Izin verilen yag sicaklig1 aralig

-20..80 °C (-4...176 °F)

Caligsma sicakliginda optimum yag 30...60 cSt
viskozitesi
Izin verilen yag viskozitesi araligi 20...1000 cSt

Tastyict agirhg®

16...26 t (35300...57300 1b)

Giiriilti seviyesi, Olgiilen ses glicii
seviyesi, LwAh

121 dB (121 dB)

Sayfa 66 - Ozellikler

Giirtltii seviyesi, garanti edilen ses giicii

seviyesi, LWA'

125 dB (125 dB)

Ortalama montaj destek pargasi ve standart ug igerir

SERme ae o

2000/14/EC Sayili Avrupa Birligi DIREKTIFINE gore
2000/14/EC Sayili Avrupa Birligi DIREKTIFINE gore

Gergek darbe frekanst yag akisina, yag viskozitesine, sicakliga ve kirilacak olan malzemeye baghdir
Gergek basing yag akisina, yag viskozitesine, sicakliga, kirtlacak olan malzemeye ve geri basinca bagldir
Minimum ayar = gergek ¢aligma basinci + 50 bar (730 psi)

Basing hatti (IN) baglantisindaki gibi valf govdesinin ayni tarafinda yer alir

Basing hatt1 (IN) baglantisindaki gibi valf govdesinin aym1 tarafinda yer alir

Tastyicinin kaldirma kapasitesini tagtyict imalatgisindan kontrol edin
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1.2 ANA BOYUTLAR

Kina ozellikleri
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R040219
Madde Ozellik

Kaynaktan sonra, plaka ve dgiitiicli yilizeyinin diiz oldugunu gerektigi sekilde
kontrol edin. Kabul edilebilir maksimum diizliik sapmas1 1 mm'dir (0,04 ing)

Alt plaka 6nerilen minimum kalinlig1 (X)

25 mm (0.98 in)

Yan plaka onerilen minimum kalinlig1 (Y)

25 mm (0.98 in)
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2. UCOZELLIKLERI

A— B—+ |C— |D—
R040183
Ug Parca no. Uzunluk Agirhk Cap
Keski (A) BB651 1050 mm 89 kg (200 | 125 mm
(41.34 in) 1b) (4.92 in)
Punta ucu (B) BB653 1050 mm 89 kg (200 | 125 mm
(41.34 in) 1b) (4.92 in)
Kiit Ug (C) BB654 850 mm 77kg (170 {125 mm
(33.46 in) 1b) (4.92 in)
Piramit (D) BB653K3 | 1050 mm 89 kg (200 | 125 mm
(41.34 in) 1b) (4.92 in)

Farkli uygulamalar i¢in daha genis ug¢ segenekleri vardir. Daha fazla bilgi i¢in yerel
bayiinizle goriisiin.
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2166 Heavy Duty CE isareti ve AT Uygunluk Beyani

3. CEISARETIVE AT UYGUNLUK BEYANI

AT UYGUNLUK BEYANI

Orijinal

(2006/42/EC Sayil1 Direktif, Ek II. 1. A; 2000/14/EC Sayili Direktif)

imalatci: Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti

Adres: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finlandiya

Isbu belgeyle, Rammer hidrolik kirictya iliskin asagidaki hususlar1 beyan eder
Model: 2166

- 2006/42/EC Sayih Makine Direktifinin ilgili tiim hiikiimlerine uygundur.

Uygunluk degerlendirmesi i¢in uygulanan usul, "Makinenin imalatinda dahili kontrollerle uygunlugun
degerlendirilmesi" (Ek VIII) usuliidiir. Risk degerlendirmesi ISO 12100'e gore yapilir. Uriiniin tasarim ve
imalatinda ISO 9001'e gére DNV sertifikali kalite yonetim sistemi uygulanmustir.

- 2000/14/EC Sayih Dis Mekan Ekipmam Giiriiltii Direktifinin ilgili tiim hiikiimlerine uygundur.

Uygunluk degerlendirmesi i¢in uygulanan usul "Uretimin dahili kontrolii" (Ek V) usuliidiir.

Model Seri numarast Olgiilen ses giicii seviyesi: LWA | Garanti edilen ses giicii
[dB] seviyesi: LWA [dB]

2166 2166A 121 125

Teknik dosya

AR-GE/E Midiirii N.N., teknik dosya hazirlamaya yetkilidir ve iiriin tasariminin temel saglik ve giivenlik
gerekliliklerine uygun oldugunu teyit eder.

Imalat uygunlugu
M.M., Tedarik Miidiirii, imal edilen makinelerin teknik dosyaya uygun oldugunu teyit eder.
N.N. ve M.M. bu uygunluk beyanini hazirlamaya yetkilidir.

Bu beyan ozellikle piyasaya siiriildiigii iilkedeki makinelerle ilgilidir ve sonradan nihai kullanici
tarafindan eklenen bilesenleri ve/veya yiiriitiilen islemleri kapsamaz.

Verilis tarihi: gg.aa.yyyy
Verildigi yer: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finlandiya

Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti adina
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